	                                   
	PLP Nummer:

Seite 1 von 2
	Produktions-

lenkungsplan

	     Prototyp

     Vorserie

           ( Serie
	

	 Projektnummer: 
	 Ansprechpartner / Telefon: 


	 Datum der Ersterstellung:

 
	 Datum der letzten Änderung:

 11.10.04

	 Teilename / Benennung:  

 
	 Hauptteammitglieder


	 Technische Entwicklungsfreigabe des Kunden / Datum:

entfällt

	 Zeichnungsnummer / Änderungsstand: 

    
	 Lieferanten- / Werksfreigabe / Datum:

 
	 Qualitätsfreigabe des Kunden / Datum:



	 Lieferant / Werk:


	 Lieferantennummer:

 XXXXXXX
	 Andere Freigaben / Datum:

 
	 Andere Freigaben des Kunden / Datum:

 Datenfreigabe  

	
	
	
	Merkmale
	(Prüf-) Methode
	

	Teil- / Prozeß-nummer
	Prozeßname/ Arbeitsgangbeschreibung
	Maschine, Anlage, Vorrichtung, Werkzeug
	Nr.
	Produktmerkmal
	Prozeß-

parameter
	Produkt-/ Prozeß-spezifikation (mit Toleranz)


	[image: image1.wmf]
	Prüfmittel
	Stichproben-umfang
	Stichproben-häufigkeit
	Dokumentation
	Korrekturplan / Maßnahmen bei Abweichungen (Verantwortlicher)



	1
	WE-Prüfung
	Mitarbeiter
	1.1
	Verp.- und Trans-portschäden
	Ohne Beschädigung
	
	
	visuell
	100%
	Jede Lieferung
	FSK Nr., Rekl. an xxxB, Übersicht 
	00, 01, 02, 08

	
	
	
	1.2
	Oberflächen, Formatfehler
	Ohne Fehler
	
	
	visuell
	100%
	Jede Platte
	FSK Nr., Rekl. an xxx, Übersicht
	 01, 00, 02, 08

	
	
	
	1.3
	Stückzahl falsch
	
	
	
	visuell
	100%
	Jede Lieferung
	FSK Nr., Rekl. an , Übersicht
	00, 02

	2
	Fräsen
	FR 001-04
	2.1
	Nut fräsen
	Siehe Einstellblatt FR001-004-23
	15+-0,1
	
	Innenmikro
Nr. 123
	10 St.

	3x Schicht
	FSK ABC,         SPC-Chart xyz
	XX

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Korrekturplan / Maßnahmen bei Abweichungen

	Nr.
	Korrektur / Maßnahme
	Zuständig

	00
	Info an 
	

	01
	n.I.O. Teile separatisieren, sicherstellen, sperren, sammeln
	MA

	02
	Xxx informieren
	MA

	03
	Produzierte Teile (Lagerbestand) bis zur letzten i.O.-Prüfung kontrollieren, > 5 n.i.O. Teile, dann ggf.nacharbeiten, ggf. sortieren 
	FVG

	04
	Entscheidung durch xxx für weitere Maß-nahmeneinleitung
	FVG

	05
	Fertigung einstellen, falls Problem nicht sofort behebbar ist
	MA, FVG

	06
	Falls n.i.O.-Teile bis zum KD gelangten, KD umgehend informieren
	GL

	07
	Abweichgenehmigung bei KD beantragen
	GL

	08
	Gesperrte Teile zeitnah zurück nach xxxx
	xxx

	09
	8D-Report bearbeiten
	xxx


Abkürzungen und Begriffe
	MA
	Mitarbeiter

	FVG
	Fachvorgesetzter

	WE
	Wareneingang

	KD
	Kunde

	CL
	Checkliste (Doku)

	FSK
	Fehlersammelkarte (Doku)

	LT 
	Lastenträger

	TB
	Tabelle (Doku

	NC
	Numerische Steuerung

	8D
	Systematische Reklamationsbearbeitung

	GL
	Geschäftsleitung 
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